D.05.03.26D SIATKI Z DRUTU STALOWEGO W WARSTWACH ASFALTOWYCH NAWIERZCHNI

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wzmocnienia nawierzchni drogowej siatkq stalowq,

w zwigzku z zadaniem: ,,Odtworzenie stanu pierwotnego drogi powiatowej na odc. od al. A. M. Ampere’a do skrzyzowania z drogami

powiatowymi w msc. Poreby”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem wzmocnienia nawierzchni drogowej siatka,

stalowa i obejmuja;

przygotowanie podtoza,

rozwiniecie i odprezenie siatki stalowe;j,

wstepne przymocowanie siatki do podtoza,

umocowanie do podtoza siatki poprzez roztozenie na niej mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno typu slurry seal

roboty dodatkowe

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Siatka stalowa heksagonalna wzmacniana pretami poprzecznymi - siatka stalowa o sze$ciokatnym oczku i podwojnym splocie
drutéw, z poprzecznymi okragtymi pretami wzmacniajgcymi, wplecionymi w podwdjne sploty— stuzy do wzmocnienia drogowej
nawierzchni asfaltowe;j.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal — wytwarzana i uktadana na zimno mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowe; i
dodatkdw.

1.4.3. Czas rozpadu zaprawy emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikow) — czas uptywajacy od momentu utozenia zaprawy na podiozu do
momentu zakoriczenia jej rozpadu, co przejawia sie stwardnieniem warstwy umozliwiajgcym bezpieczny wjazd rozktadarki MMA na
zamocowanag siatke.

1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.5. Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktorej warstwy wykonane sg z kruszywa zwigzanego lepiszczem asfaltowym.

1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu lub polimeroasfaltu wytworzona na goraco, w
okreslony sposab, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.7. Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.8. Podtoze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralnoasfaltowe;.

1.4.9. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci wykonana z betonu asfaltowego o uziarnieniu nie grubszym niz 8 mm lub z asfaltu
piaskowego, wykonywana w przypadku wystepowania nierdwnosci po usunieciu (sfrezowaniu) uszkodzonych warstw bitumicznych.

1.4.10. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w D-00.00.00
,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M- 00.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt.1.5.

2. Materiaty

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow.

Warunki ogdine stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.2.

2.2. Rodzaje materiatow:

Materiatami stosowanymi do wzmocnienia nawierzchni drogowej objetej niniejsza specyfikacja sa;

2.2.1. Siatka stalowa heksagonalna wzmacniana pretami poprzecznymi

Do wykonania wzmocnienia nalezy uzyc¢ siatki stalowej o wytrzymatosci na rozcigganie 40kN (wzdtuz) i 60kN (w poprzek). Zastosowany wyréb

powinien by¢ oznakowany znakiem CE zgodnie z norma europejskg PN-EN 15381:2010. Siatka powinna posiada¢ podwdjny splot drutéw, a w

konsekwencji sze$ciokatne oczka. W co drugim oczku siatki czyli co 160 mm , w miejscu podwdjnego splotu siatki, powinien by¢ wpleciony pret

poprzeczny o przekroju kotowym . Drut stalowy z ktérego wykonano siatke powinien by¢ ocynkowany, zgodnie z klasg A normy PN-EN 10244-

2:2010.

Wymiary oczka siatki: 8x10cm
Grubo$¢ drutu oczek siatki: min. & 2,4 mm
Grubo$¢ pretéw poprzecznych: min. & 4,4 mm (stal 600-800 MPa)

Odstep pomiedzy pretami poprzecznymi: 160 mm
Wytrzymato$¢ na rozcigganie siatki:

- wzdiuz pasma min. 40 kN/m
- w poprzek pasma min. 60 kN/m
Powoki antykorozyjne: gruby ocynk (min. 230 g/m? dla oczek siatki i min. 280 g/m* dla pretow poprzecznych)

22.2. Gwozdzie lub wkrety stalowe

Do mocowania siatki do podtoza nalezy uzy¢ gwozdzi lub wkretéw dostosowanych do rodzaju i stanu podioza na ktérym bedzie uktadana siatka
stalowa. Réwniez dlugo$¢ gwozdzi nalezy dostosowaé do konkretnych warunkéw. Najczesciej uzywa sie gwozdzi stalowych o diugosci 5¢cm
wbijanych do podtoza przy pomocy osadzaka prochowego. Gwozdzie powinny by¢ wyposazone w dodatkowy klips pozwalajacy na uchwycenie
poprzecznego preta siatki stalowej.

2.2.3. Emulsja asfaltowa do wytworzenia mieszanki slurry seal

Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej typu slurry seal, stuzacej do przytwierdzenia siatki do podtoza, nalezy stosowac kationowe emulsje
asfaltowe C60BP5CWZ spetniajace wymagania okreslone w PN-EN 13808:2013 wraz zatgcznikiem krajowym NA.

2.2.4.Woda

Nalezy stosowac¢ wode spetniajacq wymagania PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Woda pitna, wodociggowa, moze by¢ stosowna
bez dodatkowych badan.

2 2.5. Kruszywo

Do wykonania mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno nalezy stosowac kruszywo o uziarnieniu ciggtym 0-8 i frakcji 2-5 mm. Kruszywa powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13043:2004 oraz wymaganiom zawartym w WT-1 2014, Tablica 14 i Tablica 26 dla ruchu KR 1-2.
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Kruszywa uzywane do wytworzenia mieszanki mineralno-emulsyjnej musza by¢ czyste, pozbawione zanieczyszczen organicznych. Kruszywa
przeznaczone do mieszanek mineralno-emulsyjnych mogg by¢ matowo wilgotne, lecz nie moga by¢ mokre (nieociekajace woda).

2.2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Do zamocowania siatki do podtoza stosuje sie mieszanki slurry seal z kruszywem o uziarnieniu do 8 mm (tablica 2). Mieszanka slurry seal ma
nastepujacy skfad:

- 90% kruszywo,

-1+1,5% cement,

- 12% modyfikowana emulsja asfaltowa sktadajaca sie z 64% asfaltu, 32% wody i 4% elastomeru,

—ew. regulator, ustalony przez producenta, regulujacy rozpad emulsji asfaltowej, ktérego ilo$¢ okresla sie na podstawie badania laboratoryjnego
mieszanki, ustalonej w recepcie roboczej z uzytych materiatow.

2.2.7. Dodatki do emulsji w mieszance mineralno-asfaltowej

Jako dodatki do emulsji w mieszance mineralno-asfaltowej stosuje sie:

— cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 (odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2012,

— elastomer odpowiadajacy wymaganiom aprobaty technicznej (np. styren-butadien-styren SBS, ew. lateks itp.).

2.2.8. Emulsja asfaltowa kationowa do spryskiwania warstw nawierzchni

Nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w PN-EN 13808:2013 wraz zatacznikiem krajowym NA.

3. Sprzet

3.1. OgobIne warunki stosowania sprzetu

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M- 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni przed wzmocnieniem

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do przygotowania nawierzchni istniejgcej do
wzmochnienia takiego jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia, do przyciecia krawedzi
uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonym
do prostokatow),

— sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

— szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskow wirujacych z drutéw stalowych
powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych pekniec oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi
pracami,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne z pochtaniaczami zanieczyszczen zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych,
—maszyny do sptukiwania wodg lub pragdownice wodne,

- odkurzacze przemystowe.

3.3. Sprzet do frezowania

Do frezowania uszkodzonych warstw asfaltowych nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie na okreslong gtebokosé.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwno$ci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych
nawierzchni po frezowaniu. Do wykonania robét na ograniczonych powierzchniach Inzynier moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie. Przy
pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢
frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich przy matym zakresie robét.

Do poszerzania peknie¢ w nawierzchni zaleca sie stosowac frezarki mechaniczne z frezami palcowymi lub tarczowymi, zapewniajace wykonanie
poszerzen zgodnie z przebiegiem pekniecia, o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci i szerokosci, o pionowych $ciankach bocznych.

3.4. Sprzet do rozktadania siatki

Sprzet do rozktadania siatki z drutu stalowego powinien umozliwia¢ roztoZenie rolek siatki o réznych szeroko$ciach w sposéb umozliwiajacy ich
wstepne rozprostowanie (rozprezenie) poprzez rozwijanie rolki przeciwbieznie strong wewnetrzng do podtoza na ktérym jest uktadana.

Sprzet obejmuje pojazd samochodowy wyposazony w podnoénik umozliwiajacy podnoszenie masy do 3 ton, umozliwiajacy zatadunek i roztadunek
siatki w postaci rolek oraz zamontowane na przedzie pojazdu urzadzenie do zamocowania rolki siatki w pozycji poziomej, umozliwiajace; jej
rozwijanie w kierunku odwrotnym do kierunku zwoju belki, dokonanego w zaktadzie wytworczym.

3.5. Sprzet do rozprostowania siatki

Sprzet do rozprostowania (rozprezania) siatki obejmuje w pierwszej kolejnosci tradycyjne drogowe walce ogumione statyczne GRW 10 lub
podobne. Cidnienie w kotach nie powinno przekracza¢ 0,25 MPa.

Do rozprostowania mozna wykorzystywaé réwniez inne rodzaje walcéw drogowych o kotach ogumionych, wyposazonych w urzadzenie do
wytwarzania zmiennego - tj. regulowanego ci$nienia w oponach.

3.6. Urzadzenie do wytworzenia i rozktadania mieszanki typu slurry seal

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki typu slurry seal powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania ze
specjalnej maszyny samobieznej, spetniajacej role wytwdrni i rozktadarki o zasilaniu ciggtym (rys. 6) wyposazonej w:

- zasobnik gtéwny na materiaty odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lub wapna), ew. dodatkéw (regulatoréw) i
wody,

- mieszalnik o dziataniu ciggtym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych topatkach,

- uktadarke, o zalecanej szeroko$ci uktadania 2,50 m.

Urzadzenia dozujace powinny podawaé w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement, wode i emulsje do mieszalnika, gdzie sktadniki ulegajg
wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka slurry seal powinna by¢ podawana w sposob ciagty do ciggnionej za mieszalnikiem uktadarki
rozscielajacej mieszanke na podiozu. Skrzynkowa uktadarka moze mie¢ rézng szeroko$¢ robocza, dostosowang do potrzeb (do szeroko$ci jezdni).
Szczeliny w uktadarce nalezy tak ustawi¢, aby mieszanka slurry seal (ktéra posiada konsystencje ptynnego szlamu) zostata $ciggnieta
(umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi zgodnie z profilem. Skrzynka rozkladarki powinna by¢ wyposazona w system mieszalnikéw
$limakowych, ktore przemieszczajg mieszaning w kierunku poprzecznym i zapobiegajg jej rozsegregowywaniu sie.

Zaleca sie poszerzy¢ standardowe ptozy uktadarki do 30 cm z przodu i 5 cm z tytu oraz wygig¢ do gory przdd ptozy w celu unikania zahaczania o
siatke. Zaleca sie wymieni¢ standardowe listwy gumowe na elementy z usztywnionej gumy grubosci okoto 12 mm, ktére przycisniete s do
wyraznego wygiecia na rozktadanej warstwie mieszanki.

3.7. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb (podtoza betonowe) nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej. W uzasadnionych
przypadkach mozna stosowaé skrapiarki mate z recznie prowadzong lancg spryskujaca.



Podstawowym warunkiem jaki powinna spetniac jest staty wydatek lepiszcza, tak aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem w
zatozonej ilosci.

3.8. Sprzet pozostaty

Sprzet pozostaty, stosowany do robét, dotyczy pomocniczych drobnych narzedzi, jak: osadzak do wbijania kotkéw w nawierzchnie, pita do ciecia
siatki itp.
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoine” pkt.4.
4.2. Transport materiatow

4.2.1. Siatka z drutu stalowego

Siatke z drutu stalowego nalezy przewozi¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo ze szczelnym przykryciem, celem
wyeliminowania zanieczyszczenia siatki. Rolki powinny by¢ utozone poziomo, nie wiecej niz w czterech warstwach. W czasie roztadunku nie nalezy
dopusci¢ do rozwiniecia sig rolki.

4.2.2. Emulsja Asfaltowa

Emulsje asfaltowg nalezy transportowa¢ w autocysternach lub innych zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego celu, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i z zaleceniami producenta. Izolacja termiczna zalecana jest jedynie w przypadkach, gdy istnieje duze ryzyko
samoistnego podwyzszenia lub obnizenia temperatury emulsji na skutek oddziatywania warunkéw atmosferycznych (wysoka temperatura
otoczenia, bezpo$rednia operacja stofica, niska temperatura otoczenia, itp.).

4.2.3. Kruszywo do produkcji mieszanki minerainej

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub innymi frakcjami, nadmiermym zawilgoceniem. Drobne frakcje powinny by¢ przewozone pod przykryciem, aby unikngé
wywiewania lub nadmiernego zawilgocenia materiatu podczas transportu. Kruszywo powinno by¢ sktadowane na utwardzonym placu,
przygotowanym w taki sposdb, by uniemozliwi¢ mieszanie kruszywa z gruntem lub materiatem, ktérym utwardzono plac (podiozem). Poszczegoine
frakcje powinny by¢ magazynowane w zasiekach lub w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie poszczegdlnych frakcji.

4.2.4. Mieszanka mineralna

Transport mieszanki mineralnej nalezy tak zorganizowac, aby zapewni¢ jej minimaine straty spowodowane wywiewaniem najdrobniejszych frakciji.
Mieszanke mineralng mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja przed zanieczyszczeniami lub
nadmiernym zawilgoceniem. W przypadku transportu na dalsze odlegtosci, w celu zminimalizowania zjawiska rozsegregowania zaleca sie
wykorzystywanie transportu kolejowego. Transport mieszanki na mniejsze odlegtosci (np. przewdz z rampy kolejowej na depo) moze by¢
realizowany specjalistycznymi pojazdami, samowytadowczymi — wysokotonazowymi. Mieszanka mineralna powinna by¢ sktadowana na
utwardzonym placu, przygotowanym w taki sposéb, by uniemozliwi¢ zanieczyszczenie mieszanki mineralnej gruntem lub materiatem, ktdrym
utwardzono plac (podtozem).

4.2.5. Woda

Woda do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej powinna by¢ transportowana i magazynowana w zbiornikach przeznaczonych specjalnie do
tego celu i zabezpieczona przed zanieczyszczeniem obcym materiatem, szczegolnie substancjami chemicznymi tworzacymi wodne roztwory.
4.2.6. Cement

Cement, opakowany przez producenta, moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu z uwzglednieniem zalecen producenta. Opakowanie
powinno by¢ zabezpieczone, tak aby nie ulegto uszkodzeniu, a cement zawilgoceniu. Przechowywanie cementu powinno odbywac sie zgodnie z
BN-88/6731-08.

4.2.7. Mieszanka typu slurry seal

Mieszanke typu slurry seal nalezy produkowac i nastepnie przewozi¢ w specjalnych pojazdach umozliwiajacych wymieszanie sktadnikéw i
nastepnie przechowywanie wytworzonej zaprawy.

5. Wykonanie robét

5.1. OgéIne warunki wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robt podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2. Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-emulsyjnej

Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej zostat podany w pkt. 2.6. Projektowanie mieszanki mineralnoemulsyjnej musi obejmowaé co najmniej
nastepujace wymagania:

- rozpad (proces rozpadu emulsji w mieszance) nie moze rozpocza¢ sie przed uptywem 1min.,

- mieszanka musi by¢ ptynna i urabialna,

- warto$¢ kohezji mieszanki mineralno-emulsyjnej nie moze by¢ mniejsza niz 20,0 kg x cm,

- krzywe graniczne musza si¢ miesci¢ w granicach opisanych w tablicy 2

Tablica 2. Krzywe graniczne mieszanki 0/8

Sito [mm] Dolna krzywa graniczna Goérna krzywa graniczna
8 100 100

6,3 85 100

4 55 85

2 30 60

1 20 45

05 16 37

0,250 1 28

0,125 6 19

<0,063 2,0 10,0

5.3. OgolIny przebieg wykonania robét

Ogolny przebieg zastosowania siatki z drutu stalowego w warstwach asfaltowych nawierzchni obejmuje:

— przygotowanie podtoza pod siatke,

— oczyszczenie powierzchni,

— ewentualne utozenie warstwy wyrownawczej,

- ewentualne skropienie podtoza emulsjg asfaltowa,

— utozenie siatki z drutu stalowego,

- odprezenie siatki na catej powierzchni poprzez przejazdy walca ogumionego,

— wstepne zamocowanie siatki poprzez przytwierdzenie kotkami wstrzeliwanymi w podtoze na poczatku rolki,




— zamocowanie wiasciwe siatki do podioza poprzez utozenie mieszanki slurry seal grubosci okoto 1 cm z dozowaniem 17-22kg/m2 (lub
alternatywnie

— kotkami metalowymi w ilo$ci $rednio 2.7 szt./m2),

— twardnienie zaprawy w czasie ok. 1 godziny (w zaleznosci od temperatury otoczenia), a w skrajnie niskich temperaturach 5-100C do 3 godzin.
Po przymocowaniu siatki do podtoza za pomocg mieszanki slurry seal mozna przystapi¢ do uktadania dalszych warstw asfaltowych nawierzchni,
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.4. Przygotowanie podioza

Przygotowanie podioza do utozenia siatki (sktadajacego sie zwykle z podbudowy lub jej warstw) powinno polega¢ na wyréwnaniu nieréwnosci
podtoza, mierzonych w kierunku podtuznym i poprzecznym fatg o diugosci 4 m do gtebokosci nie wigkszych niz 12 mm. Jezeli warunek ten nie jest
spetniony, to podtoze mozna:

—w przypadku nieréwnego podtoza asfaltowego: dokonac¢ jednego lub wiecej ponizszych zabiegéw:

a) wypei¢ lokalne ubytki i nierownosci poprzez remont czastkowy,

b) dokona¢ frezowania korekcyjnego starej nawierzchni asfaltowej lub sprofilowania podtoza asfaltowego na miejscu metodg remiksingu. Zaleca sie
aby pas frezowania byt szerszy o okoto 20 cm od szeroko$ci przewidywanej do utozenia rolki siatki w celu uniknigcia trudnosci z montazem i
watowaniem siatki, ktéra musi mie¢ pewien zapas przy rozktadaniu na powierzchni frezowane;.

W przypadku bezpo$redniego uktadania siatki z drutu stalowego na podtozu, nalezy:

— lekko sfrezowa¢ wysieki, plamy asfaltu lub oleju,

- plytko sfrezowa¢ oznakowanie poziome farbami i masami plastycznymi,

- oczysci¢ | wypetni¢ masg zalewowa, zaprawg asfaltowg lub mieszanka slurry seal pekniecia w podtozu o szeroko$ci > 5 mm,

— doprowadzi¢ do projektowanej nosnosci miejsca (gniazda), w ktérych podbudowa jest rozluzniona, np. przez zastabilizowanie i zageszczenie
rozluznionego materiatu,

— usunag faty z asfaltu lanego.

5.5. Oczyszczenie powierzchni podtoza

Przygotowanie powierzchni do utozenia siatki zaktada dokonania jednego lub kilku nastepujacych zabiegdéw oczyszczajacych:

- doktadne usuniecie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszczen, nie bedacych jej integralng czescia, jak luzne kawatki i odpryski asfaltu,
kawatki blota, gliny itp. przyczepione do nawierzchni, przez oczyszczenie szczotkg (np. obrotowa, mechaniczng, wirujacq szczotkg druciang) do
stanu, w ktérym zapewnione zostanie pozostawienie na podtozu starej nawierzchni jedynie elementow zwigzanych w sposob trwaty,

— bardzo doktadne oczyszczenie kraterdw, peknieé i innych uszkodzen nawierzchni,

—zmycie powierzchni strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem, ewentualnie z doraznym zamiataniem,

- odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalaja warunki miejscowe (zanieczyszczenie otoczenia drogi
pylami) strumieniem sprezonego powietrza.

5.6. UtoZenie siatki

Do rozwijania siatki stosuje sie pojazd, ktéry na wysiegniku ma umocowana rolke siatki. Siatke z rolki rozwija sie przeciwbieznie (do kierunku jej
zwiniecia), podktadajac poczatek siatki pod kota pojazdu Pozadane jest aby rolka siatki zwisata najblizej powierzchni jezdni, a odlegto$¢ pomigdzy
siatkq a pojazdem byta mozliwie najwieksza. Pojazd nalezy prowadzi¢ w kierunku prostym podczas rozwijania rolki. W przypadku uktadanie siatki
na fuku poziomym nalezy:

— dokona¢ nacig¢ niemal na catg szeroko$¢ siatki, zaczynajac od wewnetrznej strony tuku (pitg lub nozycami),

— uformowac tuk poprzez nasuniecie przecietych czesci,

- odcig¢ nadmiar siatki (z uzyciem nozyc lub pity),

— przymocowac siatke do podioza za pomocg wstrzeliwanych kotkow.

Kolejne pasma siatki w kierunku podtuznym taczy sie, naktadajac koniec rolki poprzedniej na poczatek rolki nastepnej, tak aby co najwyzej jedno
wzmocnienie poprzeczne pretem ptaskim znalazio sie za pierwszym pretem drugiej siatki. Boki pasm siatki faczy sie z zaktadem max. 30 cm i min.
25 cm, z tym ze nie nalezy naktada¢ wzmacniajacych pretéw ptaskich jednej siatki na takie prety drugiej siatki.

Po maszynowym utozeniu pasm siatki nalezy recznie zlikwidowa¢ duze fatdy, naciggajac odpowiednio siatke, poczawszy od poczatku rozwinigtej
rolki.

5.7. Rozprostowanie siatki na podtozu

Ulozong siatke nalezy rozprostowac i odprezy¢ przy pomocy walca o gumowych kotach.

Rozprostowanie siatki nalezy rozpoczaé¢ od $rodka rolki, poruszajac sie walcem do przodu i do tytu, az do catkowitego przylegania siatki do
podtoza, bez wystepowania widocznych sfalowan siatki.

W tej fazie prac nie wolno przybija¢ siatki do podtoza.

5.8. Wstepne mocowanie siatki kotkami metalowymi do podtoza

Rozwinieta i rozprostowana siatke nalezy przymocowa¢ wstepnie do podtoza za pomoca metalowych bolcow, kotkow lub gwozdzi, ewentualnie z
pomocniczym zastosowaniem klipséw. Siatke przymocowuije si¢ przy pierwszym poprzecznym wzmacniajacym precie ptaskim kazdej rolki,
najlepiej pistoletem pneumatycznym. Zalecane dtugosci stosowanych kotkéw wynosza, w podtozu:

— bitumicznym, w czasie niskiej temperatury: 40 mm,

— bitumicznym, w czasie wysokiej temperatury: 50 mm,

Wstepne mocowanie kotkami siatki na poczatku kazdej rolki jest wymagane jesli wtasciwe przymocowanie wykonuije sie mieszanka slurry seal.
5.9. Wiasciwe przymocowanie siatki z drutu stalowego do podtoza za pomoca mieszanki slurry seal

5.9.1. Warunki atmosferyczne wykonania

Warstwa mieszanki slurry seal moze by¢ uktadana na siatce w okresie bezdeszczowym, w temperaturze co najmniej +5°C. Za optymalng nalezy
uwazaé temperature od +15 do +25 °C.

W czasie drobnego opadu, kiedy emulsja zostanie lekko rozmyta, warstwe mieszanki slurry seal mozna dogesci¢ za pomoca walca ogumionego.
5.9.2. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka slurry seal powinna by¢ wytwarzana na miejscu jej wbudowania w specjalnej maszynie, spetniajacej role wytwérni i uktadarki.
Kruszywo, odpowiadajace wymaganiom pkt 2.5, zatadowane do zbiornika maszyny powinno mie¢ wilgotno$¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych
zbiornikéw system dozujacy powinien podawac w ustalonych proporcjach do bebna mieszalnika kruszywo, emulsje asfaltowa, wode i ew. inne
dodatki.

5.9.3. Wykonanie warstwy mieszanki slurry seal

Do wykonania warstwy mieszanki slurry seal mozna przystapi¢ gdy:

— warunki atmosferyczne odpowiadajgq wymaganiom podanym w pkt 5.9.1,

— podtoze i siatka zostato wykonane wedtug pkt 5.4 + 5.8,

— szeroko$¢ uktadarki zostata dostosowana do szeroko$ci jezdni (np. przy szerokosci jezdni 5 m, zatozono dwa przejscia szerokosci 2,5 m), przy
czym ploza uktadarki zawsze musi jechac po siatce.



Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikéw i uruchomieniu maszyny na poczatku odcinka robot rozpoczyna sie wytwarzanie i jednoczesne
wbudowywanie mieszanki w siatke. W trakcie uktadania mieszanki nie powinny wystepowac¢ przypadki segregaciji sktadnikéw mieszanki.

Przy rozktadaniu mieszanki na jezdni dwoma ciggami, pierwsze przejécie nie powinno pokry¢ zaktadéw (30 cm) podtuznych siatek, gdyz powinno
by¢ dokonane wytacznie na pojedynczej warstwie siatki. Drugie przej$cie maszyny (obok pierwszego przejcia) pokrywa zakfady, a wiec dwie
warstwy siatki.

Ruch postepowy maszyny umozliwia roztozenie mieszanki warstwa o zatozonej gruboéci 0,7 + 1 cm, co odpowiada masie mieszanki minimum 17
kg/m2 na bardzo réwnej powierzchni lub 20 + 22 kg/m2 na podiozu frezowanym.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut po wytworzeniu mieszanki slurry seal, przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki
wytraconego asfaltu taczg sie i tworza btonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je ze soba. Proces rozpadu mieszanki
powinien nastapi¢ dopiero po jej wbudowaniu, charakteryzujac sie wydzielaniem wody z mieszanki.

Czas stwardnienia mieszanki slurry seal zalezy od catkowitego sklejenia ziaren mineralnych, co nastepuje zwykle w okresie od 1 do 3 godzin, w
zalezno$ci od warunkéw pogodowych. Petng stabilno$¢ osigga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa mieszanki slurry seal nie wymaga zageszczenia. Po jej utozeniu wida¢ wyrazne odwzorowanie siatki z drutu stalowego w roztozonej
warstwie.

Ruch na wbudowanej warstwie slurry seal jest mozliwy lecz przy ograniczonej predkosci do 30 km/h.

W czasie robét nalezy przeprowadza¢ ponizsze badania z okreslonymi czestotliwo$ciami.

Ocena wizualna:

a) warunki pogodowe, w tym mozliwo$¢ wystapienia opadu w ciagu najblizszych godzin; czestotliwos¢ — ciagta podczas wykonywania robét,

b) czystos¢ istniejacej nawierzchni; czestotliwo$¢ — przed przystapieniem do robét i ciggta podczas wykonywania robét,

c) wiasciwosci organoleptyczne - jednorodno$¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej; czestotliwo$¢ — ciggta podczas wykonywania robot.
Ocene wizualng nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 12274-8:2006. Dodatkowo wyglad zewnetrzny warstwy nawierzchni wykonanej z
mieszanki mineralno-emulsyjnej po odparowaniu wody powinien wskazywaé na nastepujace, oceniane makroskopowo, cechy:

a) jednorodno$¢ powierzchni: po roztozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity, regularny, bez niedoktadnosci (wylewki, strzepy),
posiadac regularne rozmieszczenie grysu wchodzacego w skiad mieszanki i nie powinien wystepowaé zaden powierzchniowy wyptyw lepiszcza,
b) strukture szczelng w dolnej czesci warstwy,

c) teksture szorstka wytworzona z wystajacych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren grysow w warstwie, szczelne potaczenie sasiednich paséw i poprzecznych stykow oraz szczelng obrébke w obrebie
urzadzen obcych.

5.10. Zalecenia do wykonania warstw asfaltowych na siatce z drutu stalowego

Warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) uktadane nad przymocowang do podtoza siatkq z drutu stalowego, powinny odpowiadaé
ustaleniom dokumentaciji projektowej.

W przypadku uktadania MMA na siatce i warstwie slurry seal:

- rozpoczecie uktadania moze nastapi¢ po catkowitym stwardnieniu mieszanki slurry seal oraz po jej oczyszczeniu (w przypadku dopuszczenia
ruchu na warstwie slurry seal),

- nie wymaga sie skropienia emulsjg asfaltowg powierzchni warstwy slurry seal przed utozeniem na niej MMA.

6. Kontrola jakosci robé6t

6.1. Ogdine zasady kontroli jako$ci robot.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.6

e 6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itd.),

- ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwo$ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptagji.

Lp. Wyszczegolnienie badar i Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
pomiaréw

1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic 1raz Wg pkt 5 i dokumentacji
terenu robot z dokumentacjq projektowej
projektowa

2 Przygotowanie podfoza Cate podtoze Wg pkt 5.4

3 Oczyszczenie powierzchni podioza | Cate podioze — dozdr ciagly Wg pkt 5.5
(ocena wizualna)

4 Ulozenie siatki z drutu stalowego | Dozor ciagly Wg pkt 5.6

5 Rozprostowanie siatki na podiozu | Dozor ciagty Wg pkt 5.7
(doprowadzenie do braku
sfalowan)

6 Wstepne mocowanie siatki kotkami | Dozér ciagty Wg pkt 5.8
metalowymi do podioza (w
przypadku pdzniejszego utozenia
warstwy slurry seal)

7 Przymocowanie siatki do podfoza | Dozor ciaglty Wg pkt 5.9
mieszanka slurry seal

7. Obmiar robét
7.1. OgobIne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt. 7
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) utozenia siatki wraz z jej umocowaniem do podioza (zawarte zaktadki technologiczne).
8. Odbior robot
8.1. OgoIne zasady odbioru robét
Ogblne zasady odbioru robét podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

- utozenie siatki i jej rozprostowanie przed utozeniem warstwy slurry seal.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej SST.

9. Podstawa pfatnosci

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? (metra kwadratowego) wzmocnienia nawierzchni siatkg stalowa obejmuije:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

przygotowanie podioza, jego oczyszczenie z ew. utozeniem warstwy wyréwnawczej i ew. skropieniem podtoza,

utozenie siatki i jej rozprostowanie walcem,

przymocowanie siatki do podtoza za pomoca mieszanki slurry seal ze wstepnym mocowaniem kotkami, wedtug wymagan dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej,

e przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,

e odwiezienie sprzetu.

10 Przepisy zwiagzane

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkciji betonu

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-EN 13043:2014 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13808:2013 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikaciji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 15381:2010 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wymagania w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w nawierzchniach i naktadkach
asfaltowych

PN-EN 10244-2:2010 Drut stalowy i wyroby z drutu -- Powloki z metali niezelaznych na drucie stalowym - Cze$¢ 2: Powtoki z cynku lub ze stopu
cynku

PN-EN 12274-8:2006 Cienkie warstwy na zimno -- Metody badan -- Cze$¢ 8: Wizualna ocena defektow

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaler na drogach krajowych, WT-1 2014
Kruszywa

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, WT-2 2014 Mieszanki mineralno-asfaltowe



